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Schleudertrommeleinsatz.

Angemeldet am 10. Februar 1906. — Beginn der Patentdauer: i5. Jidnner 1907,

Die Erfindung betrifft einen Schleudertrommeleinsatz, der aus diinnen Blechen besteht,
welche, in cinem l\l(“H(‘ um die zentrale Zuleitungsrihre der Schleudertrommel georduet, sich
von dieser Rohre aus in einer von dem Trommelradius abweichenden Ric htung bis an die Trommel-
wand erstrecken, gegen welche sie sich mit ithren duBeren Enden legen, wihrend sie entweder
der Trommelachse parallel oder etwas geneigt zu ihr gestellt sind. Mmstons sind die Bleche ge-
bogen, so daB sie nach auBen hin immer mehr von dem Trommelradius abweichen; sie kinnen
aber fiir diesen Zweck cine gebrochene oder sogar eine gerade Form haben, wenn sie schriy
zum Radius stehen. Um die Bleche zusammenzuhalten, so dal} sie beim Einbringen in die Trommel
oder bei dem Herausnehmen aus derselben nicht getrennt werden. sind sie gewohnheh an den
mneren oder den iulBeren Riindern gelenkig verbunden und legen sich withrend der Umdrehnung
der Trommel frei gegeneinander. Damit die Sehleuderkraft die Bleche nicht dicht zusammoen-
preBt, hat man sie mit angeliteten Erhohungen oder dgl. versehen miissen. durch welche sie in
geeigneter Entfernung voneinander gehalten werden. Derartige Leisten oder Erhohungen miissen
in recht groer Anzahl an den Blechen angebracht sein, da die Bleche sonst zwischen den Leiston
oder Erhéhungen fteicht gebogen werden und eine schiefe Form bekommen.

Vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnung der Bleche, bei der die Auflagen oder Er-
hohungen diberfliissig und somit die Zwischenriiume in der ganzen Ausdehnung der Bleche offen
oder frei werden. Hlt‘dlll(‘ll erreicht man auch die Moglichkeit, die Bleche an den inneren Rindern
fest miteinander zu verbinden, da die offenen Zwischenriume sich leicht reinigen lassen, ohne
dal die Bleche auseinander genommen werden miiliten. Der Einsatz wird hiedureh ein einziger
fester Karper, der leicht in die Trommel hineinzusetzen oder aus derselben herauszunehmen und
im tibrigen leichter’ zu handhaben ist als die gewohnlichen, aus mehreren losen, kleinen Stiicken
zusammengesetzten Kinsitze,

Dies st dadurch erreicht, daBl der ganze Kinzatz sowohl oben als auch unten eine nach
aullen hin konische oder konvexe Form erhiilt, daf die Kegelachse mit der Trommelachse zu-
sammenfillt und dall der Trommel inwendig am Boden und oben die omspwchendo Form ge-
aeben worden ist, so dal der Einsatz lings der konischen oder konvexen Fliche cine feste Stiitze
an der Trommel hat. Die Trommel ist daher mit cinem trichterihnlichen Boden und mit einem
Deckel bzw. ciner inneren, einem wmgestiilpten Trichter ihnlichen Kappe versehen. Da die go-
nannte Fliche des FEinsatzes von den oberen bzw. unteren Rindern siimtlicher Bleche gebildet
wird, so erhalt somit jedes Bleeh sowohl am oberen als auch am unteren Rande eine feste Stiitze
an der Trommel, n.zw. der ganzen Liinge nach zwischen dem inneren und dem iuBeren Rande,
so dal} jedes Bleeh fest an seinem Platze gehalten wird und sich wihrend der Umdrehung nicht
verblegen kann, Der Sicherheit halber sind ferner die Bleche nach ciner gewissen Kurve in der
Weise gekriimmt, dal sie zum griliten Teil der Lange einen groBen, d. h. beinabe rechten Winkel
ziun Trommelradius bilden, so da) sie von oben geschen auf dem grofiten Teil ihrer Linge mit
dem Rande die vorerwahnte, oben und unteu in der Trommel befindliche Stiitzfliche fast
parallel zum Trommelumkreise begleiten, wodurch verhiitet wird, dafl das Blech nach auen gegen
dhese Fliche gleitet. Hiedurch erreicht man gleichzeitig, dald die Zwischenriume, d. h. die Ab-
stande der Hlvm'ln- vonetnander, in ihnlicher Weise wie bet der durch die britische Patentschinft
N bson, AL DL eod bekanntgeworderen Schleuder nahe am Zeutrum des Einsatzes grold und
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am Umkreise klein werdon, wobei die Zwischenriume allmihlich nach auBen, bis an den GuBeren
Umkreis des Einsatzes, schmiiler wérden. Dies ist ein groBer Vorteil, da die Milchschichten in
diesem Falle dort diinn werden, wo die Schleuderkraft am groBten ist und der triigfliissige Rahm
nahe am Zentrum zwischen den Blechen weniger Widerstand erfihrt oder besser Platz hat, Er-
forderlichenfalls kann man jene Stiitzflichen mit Einschnitten sur Aufnahme der Blechrinder
versehen. )

Fig. 1 der Zeichnungen zeigt den Einsatz von der Seite: Fig. 2 die Schleudertrommel mit
dem Einsatz im senkrechten Schnitt. Fig. 3 zeigt dieselben Teile im wagrechten Schnitt, Fig. ¢
zeigt ein einzelnes Blech von der Seite und Fig. 5 dasselbe von oben gesehen. Fig. 6 zeigt eine

10 Haube, die unter den oberen Boden bzw. Deckel der Trommel iiber den Einsatz zu legen ist.
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Fig. 7 zeigt eine geinderte Form des oberen und des unteren Endes des Einsatzes, Fig. 8 zeigt
im senkrechten Schnitt die vorerwihnte Anderung, die darin besteht, daB die Stiitzfliche des
Einsatzes mit Einschnitten zur Aufnahme der Blechrinder versehen ist. Fig. 9 zeigt eine weitere
Anderung von der Seite und Fig. 10 dieselbe Anderung in der Oberansicht.

Die Einsatzbleche I sind steif und in gleichen Abstinden voneinander in Form von Ringen
um eine gemeinsame geometrische Mittelachse angeordnet und an den inneren Enden miteinander
verbunden, so daB sie zusammen einen festen Kérper von der in Fig. 1 und 2 dargestellten Form
bilden. An den inneren Enden sind die Bleche winkelig gebogen und mit dem so entstandenen
Flansch 2 an eine Réhre 3 genietet. Diese Rohre kann jedoch wegfallen und die Bleche kénnen
direkt aneinander genietet werden, so dal die Flanschen 2 sich iibereinanderlegen und zusammen-
genietet werden, wobei sie eine Rohre bilden. In beiden Fillen kann die Réhre durchbrochen
sein. Am duBleren Ende sind die Bleche auswiirts gebogen, so daB sie sich fest gegen die Trommel-
wand legen. Wenn der Einsatz herausgenommen ist, sind die Zwischenriume der Bleche durch
den ganzen Einsatz hindurch in achsialer Richtung vollstindig offen bzw. frei und auch aulien
am Umkreise offen, so daB man leicht ein doppeltgestaltetes Stiick Leinen oder dgl. mit
der Falte voran in einen Zwischenraum nach dem anderen einfiihren kann, wenn die Bleche
gereinigt werden sollen. Wegen ihrer Steifheit behalten die Bleche die in Fig. 3 gezeigten Ab-
stinde voneinander. Oben und unten hat der Einsatz Kegelform, konachsial zur Trommel. Diese
Form entsteht dadurch, daB Jedes Blech in achsialer Richtung an dem inneren Rande eine groBere
Breite besitzt als an dem auBeren, u. zw. in der Weise, dall die Breitenzunahme oben wie unten
gleich oder fast gleich groB ist. Eine ihnliche Form hat auch der fiir den Einsatz bestimmte
Raum in der Trommel 4 oben und unten, wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, da der Boden § (entweder
ganz oder teilweise) dieselbe Kegelgestalt hat, wie das untere Ende des Einsatzes und die Ab-
rahmscheibe oder die innere Haube 6 (entweder ganz oder teilweise) dieselbe wie das obere Einsatz-
ende. Oben zwischen dieser Haube und dem oberen Boden 7 der Trommel befindet sich, wie ge-
wiihnlich, ein Zwischenraum § mit den darin vorgesehenen nétigen Stiitzen 9 fiir die Haube 6.
Diese Stiitzen bestehen aus mehreren an der Oberseite der Haube vorgesehenen Erhohungen
(Fig. 6), von denen einige die Gestalt eines kurzen Zapfens oder dgl. besitzen, andere aber die
Form eines zwischen den Hals 70 und den AuBenrand der Haube hineinreichenden Flansches
haben, der als Mitnehmer fiir die im Zwischenraume aufsteigende Magermilch wirkt, wodurch
deren Entfernung beschleunigt wird. Wenn der Einsatz, dessen Mittelrohre 3 so bemessen ist,
dall sie auf die Zuleitungsrihre 717 gesteckt werden kann, in die Trommel gestellt und die
Mutter 12, die dazu dient, die beiden Trommelteile £ und 5 gegeneinander zu driicken, angezogen
wird, so ist der Einsatz fest zwischen Boden o und Deckel 6, 7 geprelt. Jedes Blech wird hie-
durch mit dem oberen und dem unteren Rande fest gegen Jene kegelformigen Teile 5 und 6 ge-
preBt und erhiilt hiedurch eine feste Stiitze nach aullen, sowoh! oben als unten. Hiedurch ist
verhiitet, daB sich das Blech bei der Umdrehung verbiegt oder die Gestalt dndert, obgleich hier
zwischen den Blechen keine besonderen Distanzierungsstiicke vorhanden sind. Die in die Rihre 71
gelangende Vollmileh flieBt aus dieser Réhre unten durch die Locher 13 in den Einsatz. Um die
Beschickung simtlicher Zwischenriume zu sichern, ist ein loser, hohler und an der Innenseite
offener Ring 14 auf die Rohre 17 gesteckt, welcher fiir jeden Zwischenraum mit einem oder
mehreren Lichern 15 versehen ist. Da die Bleche bis ganz nahe an den Ring reichen, zu welvhew
Zwecke sic an der unteren, inneren Ecke mit einer Aussparung versehen sind, so gelangt die
Milch aus dem Ring direkt in simtliche Zwischenriume und verteilt sich gleichmifig in ihnen.
Die Magermilch entweicht durch den Zwischenraum & und aus der Trommel durch den Abzuyg 16.
Das Niveau derselben und somit das des Rahmes nach der Mitte der Trommel hin ld Bt sich
mittels der NSchraube 17 regeln, die von aulen durch die Wand des Trommelhalses geschraubt
1st und in eine Nut 18 reicht, die teilweise durch sie abgesperrt wird. Diese Nut ist an der Innen-
seite eines in den Trommelhals gesteckten Ringes 19 vorgesehen, welcher der Magermilch nach
oben hin nur den Weg durch die Nut freiliBBt, deren Tiefe sich mittels der Schraube regeln lalt.
Der Rahm steigt durch den Haubenhals 10 empor und verliB8t die Trommel durch den Abzug 20
Der Einsatz kanu sich auch direkt gegen den konischen Deckel 7 legen und die Magermilch bzw,
der Rahm kinnen durch die betrefienden Rihren austlieBen, fir die sich Aussparungen 1m oberen



-+ ‘Endatiick des Einsatsed béfinden, sofern diese Rohron nicht im Dackel 7 selbst liegen, Die Ab-

sicht, die Bloche nach aulen gegen die Tromivel an'der oberon und' der unteren Kante anliegen

= #u lassen; kann auch dadurch erreicht werden, daB man dem Ende dos Einsatzes eine kugelige

" Gestalt oder die in Fig. 7 gezeigte Form gibt, so da das Profil eine wellen- oder stufenférmige

- b Linie bildet. Die Hauptsache ist, daB die ‘Blache ‘sowohl ‘oben ‘als auch unten eine Stiitze fiir

ihren Rand haben und nicht nur oben"oder nur unten, da die Bleche in diesem Falle infolge der
Schleuderkraft sofort verbogen wiirden, ’

Kine andere Abinderung kann darin bestehen, daB man die obere und die untere Innen-

seite der Trommel mit Einschnitten oder Nuten fiir die Bleche entsprechend der Form der Bleche

10 in der Lingenausdehnung und von solcher Querschnittform versieht, daB das mit seinem Rande
in die Nut sich einlegende Blech nach auBen hin eine feste Stiitze hat. Dies ist in Fig. 8 gezeigt,
wo die Nuten mit 27 bezeichnet sind. In diesem Falle kann das Einsatzende eben oder sogar
etwas konkav, entweder konisch oder anders gestaltet sein, aber die nach auBlen hin konische
Form (Fig. 8) hat sich als die geeignetste erwiesen.

15 Die Form der Bleche (Fig. 3) zeichnet sich dadurch aus, daf das Blech an seinem inneren
Rande mit Ausnahme des Winkelteiles 2 eine bedeutende Strecke seiner Linge radial oder fast
radial nach dem Trommelumkreise verliuft, um der Mitte des Einsatzes zunichst moglichst
grofie Zwischenriume zwischen den Blechen zu erzielen, daB dann aber der Kriimmungsradius
verhiltnismiBig rasch wiichst, um den groBen Neigungswinkel der Erzeugungskurve zum Trommel-

20 radius zu erreichen, worauf die Kurve flach bis an den Umkreis verlduft. Die Bleche erhalten
hiedurch ¢ine bedeutende Linge und kommen nahe am Umkreise einander ganz nahe, so dal
die Milchschichten da, wo die Schleuderkraft am stirksten wirkt, ganz diinn werden, wodurch
die hichste Leistungsfihigkeit erzielt wird. Demnach findet der Rahm leicht seinen Weg nach
der Mitte und erhiilt gréBere Freiheit in seinem Laufe dadurch, daB man den Einsatz in der
Richtung, in der die Bleche gebogen sind (in Fig. 3 durch einen Pfeil angegeben), sich drehen
liBt, so daBl die Trigheit der Rahmmasse dazu beitrigt, die Bewegung des Rahmes im Zwischen-
raume zu beschleunigen.

Wenn der herausgenommene Einsatz gereinigt werden soll, steckt man ihn iiber einen langen
Zapfen oder dgl. und bewegt ihn schnell in der Reinigungsfliissigkeit hin und her. Da die Zwischen-
30 riume vollstindig offen oder frei und nach innen hin quer abgeschnitten sind, d. h. nicht unter

spitzem Winkel zusammenlanfen oder eine andere enge Form haben, so ist der Einsatz leicht
zu reinigen. Dic beschriebene Blechform hat also auch fiir die Reinigung des Einsatzes eine groBe
Bedeutung.
Was die Kegelform des Einsatzes oben und unten sowie das Stiitzen desselben oben und
35 unten in der Trommel betrifit, so ist zu bemerken, dal} dieselbe auch fiir den Fall sehr vorteil-
haft ist, daBl die Bleche beweglich miteinander verbunden sind oder fiir den Fall, daf} in der Mitte
oder ungefihr in der Mitte des Bleches eine oder mehrere Erhohungen zwischen den Blechen
vorkommen, um eine Stiitze zwischen denselben zu bilden oder schlieBlich fiir den Fall, daf
die Bleche eine gebrochene Form haben usw. Nach auBen kénnen die Bleche sich direkt gegen
40 die Trommelwand oder gegen aufgesteckte Ringe oder dgl. legen.

Stiitzen zwischen den Blechen, wie oben gesagt, anzubringen, kann vielleicht zweckmi Big

sein, wenn der Einsatz einen sehr groflen Durchmesser hat. Zwischen den &uBeren Enden der

r4 Bleche kann man dann kleine Zapfen 22 (Fig. 9 und 10) anbringen, so daB die Blechenden fest
miteinander verbunden werden oder so, dafl die Blechenden sich fest gegeneinander legen, indem
45 der an dem einen Blech angebrachte Zapfen sich hart gegen das andere eventuell mit einer Ver-
tiefung versehene Blech legt. Je nach der Hohe des Einsatzes sind ein oder mehrere Zapfen zu
benutzen,
PATENT-ANSPRUCHE :

1. Schleudertrommeleinsatz mit von der Mitte gegen den Umfang sich erstreckenden, den

Trommelradius schneidenden Fliigeln, dadurch gekennzeichnet, dafl der Einsatz sowohl oben
50 als auch unten, zur Trommelachse konachsial, eine nach auBen hin konische, stufenférmige oder
konvexe Form hat, daB der zur Aufnahme des Einsatzes bestimmte hohle Raum der Trommel
oben und unten eine entsprechende konische oder konkave Form oder Begrenzung (entweder
ganz oder teilweise) hat und daB jedes Blech sich sowohl mit dem oberen als auch mit dem
unteren Rande der ganzen Liinge nach nach auBen gegen die Trommel stiitat, so daB ein Verbiegen
55 der Bleche wihrend der Umdrehung verhiitet wird. .

2. Schleudertrommeleinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Bleche
am Innenrande fest miteinander verbunden sind und freie, nach dem duBeren Umkreise hin
allmihlich sich werschmiilernde, offene Zwischenriiume zwischen sich lassen.

3. An dem Schleudertrommeleinsatz nach Anspruch 1 die Einrichtung, daB der Neigungs-

60 winkel der Bleche gegen den Trommelradius sich nahe am Zentrum nur langsam, dann aber
nach auben hin sehr rasch vergrifiert, so daB die Zwischenriume nach der Mitte zu groll, nahe
am Umkreise aber klein sind.
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4. Ausfiithrungsform des Einsatzes nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dal diec Bleche am inneren Ende an eino (eventuell durchbrochene) Rohre genietet oder in anderer
Weise befestigt sind, oder daB die am inneren Ende im Winkel gebogenen Bleche direkt mit-
einander verbunden sind, so daB sie hier zusammen eine (eventuell durchbrochene) Rohre bilden.

b 5. Eine Abiinderung des in Anspruch 1 gekennzeichneten Einsatzes, dadurch gekennzeichnet,
daB in der oberen und der unteren Begrenzungs- oder Stiitzfliche der Trommel fiir den Einsatz
Nuten oder Ausschnitte von einer den Blechen entsprechenden Form vorgeschen sind, in welche
sich die Riinder der Bleche einlegen, so daB sie nach auBen hin eine Stiitze finden, wobei die
Stiitzflichen iibrigens der Einsatzform entsprechend von konischer, konvexer, ebener oder

10 anderer geeigneter Form sein kénnen,

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen.
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